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Prova di collaudo / Test Certificate / Prifzeugnig Certificat d'essai

Carico massimo d’esercizio / Working Load Limitulassige Tragfahigkeit / Kg Fare clic qui per

Charge maximale d’utilisation immettere testo.

Forza di strappo / Tear-off force / Abreil3kraftor€e d’arrachement Kg Fare clic qui per
immettere testo.

Dichiariamo che questo prodotto ha raggiunto ladati strappo sopra dichiarata, secondo la segpenta di sollevamento.

Metodo di prova:
1) Si e posto il prodotto su un blocco di acciaiorbido a basso contenuto di carbonio

liscia e planare, avente dimensioni tali da Gapl’intera superficie polare;
2) Si & magnetizzato il prodotto;

2. acckEB7), con una superficie

Al termine del tempo, il prodotto € stato smagaetiz e verifica i i ifi i mazioni permanenti, fessure

o altri difetti.

We hereby declare that the present magnetic li gptdithe following lifting test.

Test method:
1) The lifting magnet was placed on a mild i.e. eaturdngmooth and planar surface o

adequate dimensions to cover the entire m i
2) The product was magnetized.
3) A traction force perpendicul i ate the lifter’'s wandgiconditions.

4) After that, the tear-off force : i i i ond which the prodears off from the steel block.

f

3) Eswurde €
zu simulieren.
4) AnschlieBend
Stahlblock I6st.

2 die Abreil3k

Mit dem gleichen Verfahre
Zugkraft angebracht. Nach A
Rissen oder anderen Defe

e fiir einen Zeitraton mindestens einer Minute eine zur zulassigegfahegkeit doppelt so hoh
auf dieses Zeitraumslevder Magnet entmagnetisiert, auf das Fehlendaarerhaften Verformunge
en Uberprift und entepretzertifiziert.

Uberprufh. dlie maximale Tragfahigkeit, Uber die hinaus thmbemagnet sich vor
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Nous déclarons que ce porteur magnétique a akdefatce d’arrachement indiquée ci-dessus selsmilant essai de levage.

Méthode d'essai:

1) Le porteur de levage a été placé sur un bloc earadux a faible teneur en carbone (comme l'aci®rasec une surface lisse
plane et de dimensions adéquates pour couvriribeatsurface magnétique.

2) Le porteur a été aimanté.

3) On a appliqué une force de traction perpendicelaent a la force de charge, de sorte a simulectkenditions de travail du porteur.

3) On a ensuite vérifié la force d’arrachement,st‘a-dire la charge maximale au-dessus de laquelf@oduit se détache du bloc

En procédant de la méme fagon, on a appliqué, pendae minute au moins, une force de traction égalelouble a la charge

maximale d'utilisation. A’ la fin de ce test, lerpeur a été désaimanté et controlé de sorte a famrtiabsence de déformation
permanentes, de fentes ou d'autres défauts.
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